
《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》
“浙江制造”标准编制说明

1 项目背景

POE胶膜与EVA胶膜相比，具有更高的水汽阻隔率、耐候性能和更强的抗PID性能，其水汽透过率仅为EVA胶膜的1/8，可以有效降低PID效应，主要用于单晶PERC（发射极和背面钝化电池）双面、N型电池组件的封装。

EPE胶膜即“EVA-POE-EVA”三层复合结构膜，属于共挤型POE胶膜，既具备POE胶膜的高阻水性和高抗PID性能，也具备EVA胶膜的双玻组件高成品率的层压工艺特性，适用于PERC双面双玻、N型双面双玻以及其他耐候性要求较高的光伏组件的封装。
目前全球POE生产商主要有陶氏、北欧化工、埃克森美孚、三井化学、LG化学等公司，合计产能为238.7万吨/年。从全球POE的消费趋势来看，随着POE产品性能的持续改进和应用领域的拓展，预计未来5年POE的年均需求增速为5%～6%，其中中国、印度、南美和东南亚地区的需求增长较快。

随着全球光伏装机的持续快速增长和POE胶膜渗透率的提升，光伏胶膜已经成为POE消费需求增长最快的领域。截止2020年底，我国光伏组件累计装机规模已达253GW，其中2020年国内新增装机规模48.2GW，规模同比增幅60%（光伏组件装机需求增加对应组件封装胶膜同比增加）。2020年全球光伏新增装机量为130GW，同比增长13%，其中POE胶膜需求超过5亿平米，市值达60亿元，虽受疫情影响，但仍保持增长势头。预测2021年全球光伏新增装机量可达150GW～170GW左右。

光伏行业前景广阔，据国际可再生能源机构的数据，2010年～2020年，全球太阳能容量从40GW增加到580GW，增长了14倍，同时得益于双玻组件，尤其是双面电池双玻组件的规模化应用，POE胶膜成为首选封封装胶膜，市场出货量快速增长，市场的强劲需求积极推动的POE制造工艺水平的提升。但因POE工艺技术要求高，其生产设备及技术主要从EVA制造技术嫁接过来，效率和工艺水平仍有较大提升的空间。行业内各企业积极投入智能制造改造，已经逐步实现供料自动化系统，自动模头调节系统，自动收卷系统，在线自动检测控制系统，但同各系统模块的独立，仍需进行全面系统的整合。
中国光伏产业经过多年发展，产业链完整，制造能力和市场占比均居全球第一，中国是能源生产和消费大国，也是能源技术发展的重要推动力，中国光伏产业整体水平处于国际领先水平。POE树脂还没有实现关键原料的国产化。整体来看，光伏制造和市场方面，我国均处于全球领先水平，但关键原料国产化仍需国内行业共同来推动解决。

2  项目来源

由浙江祥邦科技股份有限公司向浙江省质量协会提出立项申请，经论证通过，浙江省市场监督管理局关于公布2023年第四批“浙江制造”标准培育计划，10号，项目名称：《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》。
3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员

3.1.1 本标准主要起草单位：浙江祥邦科技股份有限公司。

3.1.2 本标准参与起草单位：XXX、XXX。

3.1.3 本标准起草人：XXX。

3.2  主要工作过程

3.2.1 前期准备工作

按照“浙江制造”标准工作组构成要求，浙江祥邦科技股份有限公司于2021年3月成立了由质量经理邹仁华等组成的标准研制小组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排。

●企业现场调研

对企业进行现场调研，对“浙江制造”标准立项相关资料进行收集整理。

●成立标准工作组

根据省局下达的“浙江制造”标准《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》制订计划，浙江祥邦科技股份有限公司成立了标准工作组，明确了各人员的职责分工。

●明确研制重点

《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》标准研制的重点包括：产品分类、基本要求、性能指标和相应的检测方法、质量承诺等，其中内在质量要求指标、基本要求中提炼出能体现企业先进性的亮点、质量承诺体现企业对产品质量的信心等。

●研制计划及时间安排

（1）2022年1-4月前期调研、起草阶段：完成实地调研和相关标准的收集整理；标准工作组编写标准（草案）及标准编制说明。

（2）2022年4月：提交《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》立项申请。

（3）2023年9月：完成《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》立项答辩等工作。

（3）2023年11月28日：召开标准启动暨研讨会。
（4）2023年12月下旬完成标准征求意见稿。
（5）2024年1月下旬召开评审会。
（6）2024年2月上旬上报报批稿。

标准工作组切实明确了标准研制的重点和提纲，强调标准研制的自主创新、装备保证、检测水平和技术提升等方面，并且突出了质量、技术、服务的先进性。形成标准制订的框架与结构，分别为封面、目次、前言、范围、规范性引用文件、术语和定义、产品分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺。
3.2.2 标准草案研制

3.2.2.1 针对型式试验内规定的安全技术指标先进性研讨情况

本标准（草案）于2022年4月研制完成；充分考虑了“浙江制造”标准制定框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现了标准的先进性。标准工作组针对“浙江制造”标准的编制理念，以“国内一流、国际先进”的定位要求，以行业标准NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》为基础，考虑到光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜的技术要求，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》“浙江制造”标准草案。同时对比了国内外同行日本三井与福斯特的技术要求
，并结合高端客户环晟的实际需求对标准中规定的质量特性指标进行了分析比对，其中主要包括：透光率、剥离强度（与玻璃）、剥离强度（与背板）、体积电阻率、交联度、耐湿热老化（剥离强度）、耐紫外老化（黄变）等。

3.2.2.2 针对基本要求、质量保证方面的先进性研讨情况
为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从“好企业、好产品”的定位出发，标准研制工作组对光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜的设计研发、原材料、工艺装备、检验检测等方面进行先进性提炼。

在基本要求方面：
（1）在设计研发上：交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于110℃；非交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于170℃。

（2）在原材料方面：POE树脂透光率（380nm～1100nm）应大于90%，体积电阻率应大于1.0×1014Ω·cm；POE树脂不应含有害物质或限制使用的成分。
（3）在工艺装备方面：应采用连续化生产线；应配备自动控制系统，对进料量、温度、压力等参数进行精确控制；应配备在线监测系统，对产品进行厚度和异物的实时监测。
（4）在检验检测方面：应具备厚度、面密度、收缩率、透光率、体积电阻率、交联度、剥离强度等项目检测能力；应测厚仪、紫外分光光度计、光电雾度仪、数字超高阻微电流测量仪、万能材料试验机等检测设备。

（5）在质量保证方面：用户对产品质量有异议时，制造商应在24h内做出响应，帮助用户及时解决产品使用过程中遇到的问题；在符合标准包装、运输、贮存条件下，自出厂之日起6个月内，产品若出现质量问题，经确认属于制造商责任的，制造商应负责退换；用户在确保按照制造商提供的说明书要求进行存放与使用的情况下，且用户产品在正常应用、安装和维护条件下，制造商承诺自POE胶膜产品出厂之日起10年内，经鉴定，若出现POE胶膜产品本身质量问题的，制造商应承担相应责任。

3.2.2.3 按照“浙江制造”标准制定框架要求，及“浙江制造”标准编制理念和定位要求研制标准草案情况

按照“浙江制造”标准制订框架要求，标准草案在基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存及质量承诺等各个方面进行了全方位的阐述。按照“国内一流、国际先进”的要求，对标国外标准以及国际先进企业要求，力求体现最先进的浙江工艺，用高质量来保障品牌生命，成为光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜行业的标杆和领跑者。

3.2.3 标准研讨

    在2023年11月28日召开的研讨会上，标准工作组成员与行业、企业的专家代表对标准的草案进行了充分的研究和讨论，从产品的全生命周期出发，以提升产品性能、用户体验为目标，按照“浙江制造”标准制定框架要求及“浙江制造”标准编制理念和定位要求，依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》给出的规则进行编制。会上提出的意见主要有：
1、 浙江制造标准的基本要求是体现浙江制造标准国内一流、国际先进的重要组成部分，与会专家提出基本要求的设计研发、原材料、工艺装备、检验检测应该充分反映出公司的管理、生产过程的先进性、实际性；

2、 修改完善第五章基本要求；

3、 建议增加流动性、蠕变、弹性模量及摩擦力技术要求；

4、 建议加严“水汽透过率”技术指标；

5、 建议修改抽样规则；

6、 删除8.3验收；

7、 建议加严“贮存”要求；

8、 细化完善标准编制说明。
标准工作组根据专家意见进行修改，最终形成标准征求意见稿。
3.2.4 征求意见（待定）
3.2.5 专家评审（待定）
2023年  月  日，在       举行了标准评审会，评审组对标准文本进行逐章逐条进行严格把关，会上一致通过评审，但评审中也提出相关修改意见，主要意见如下：
3.2.6 标准报批。

根据专家评审组对标准文本和编制说明所提意见，项目组又做了最终修订，并通过专家组的一致同意，最终形成标准报批稿。

4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则

标准研制工作组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，同时符合浙江制造团体标准定位和要求。

（1） 合规性

本标准的编制遵循合规性原则，标准起草小组根据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》编制标准草案。标准起草小组对产品市场做了充分的调研和分析，参照国家标准的技术要求，对先进性项目的验证试验进行分析和处理，标准完成前向上游客户、同行、检测机构、浙江制造标准核心专家等各个方面征求了意见。标准中符合行业标准NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》中的相关条款。

（2） 必要性

目前我国在光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜领域建立的国家标准还没有，由于各国家和地区在市场、使用及监管方面的差异，各标准体系在标准的设定和结构间存在一定的差异。相对而言，在范围、分类标记、技术要求等个别条款存在一些差异，但在技术指标层面基本与国际主流标准保持一致。
在省内制定统一的团体标准可以规范光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜的技术规范、测试方法和质量控制要求，确保产品质量稳定和可靠性。这有助于消除市场上低质量和劣质产品的竞争，保证用户购买到符合安全性、可靠性和性能要求的胶膜产品。

针对晶体硅光伏组件封装材料，目前现行的标准仅有NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》和国家标准GB/T 29848—2018《光伏组件封装用乙烯-醋酸乙烯酯共聚物（EVA）胶膜》。因此制定“浙江制造”团体标准可以推动省内乃至全国范围内光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜产业的升级和发展。通过统一的技术规范和质量要求，可以提高产品的稳定性和可替代性，推动技术创新和产业转型升级，提升产业附加值和竞争力。

（3） 先进性

标准起草小组查询了国内外的资料，依据行业标准NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》为基础，考虑到光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜的技术要求，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》“浙江制造”标准草案。同时对比了国内外同行日本三井与福斯特的技术要求
，并结合高端客户环晟的实际需求对标准中规定的质量特性指标进行了分析比对，结合我司多年生产实践经验，先进性体现在：
透光率由≥90%提升至≥91%；

提升理由：提高光伏组件的光吸收效率：透光率高的胶膜能够更有效地传递阳光到光伏组件的表面，提高光的利用率，从而增加光电转换效率。改善光伏组件的温度管理：透光率高的胶膜能够减少阳光在光伏组件内部的热吸收，降低组件的温度，从而提高组件的工作效率和寿命。提高光伏组件的可靠性：透光率高的胶膜能够减少阳光对背板、电池片和其他组件元件的损害，降低组件的老化速度，延长组件的使用寿命。增加光伏组件的美观性：透光率高的胶膜能够使组件表面更加清晰透明，提高外观质量，美化建筑物外墙或屋顶的装饰效果。
剥离强度（与玻璃）由≥60N/cm提升至≥100N/cm，剥离强度（与背板）由≥60N/cm提升至≥65N/cm；

提升理由：简化组件制造过程：高剥离强度的胶膜能够更容易地从光伏组件表面剥离，使得组件的制造过程更加高效和便捷。提高组件的维修和更换效率：当需要对光伏组件进行维修或更换时，高剥离强度的胶膜可以方便地将旧胶膜去除，并安装新的胶膜，节省时间和人力成本。降低组件损伤风险：在剥离胶膜的过程中，低剥离强度的胶膜可能会导致组件表面的损伤或脱落。而高剥离强度的胶膜可以更稳定地从组件表面剥离，减少组件损伤的风险。提高组件的可靠性和寿命：高剥离强度的胶膜有助于确保胶膜与组件表面之间的牢固粘结，减少因胶膜剥离引起的失效和老化问题，提高组件的可靠性和使用寿命。
体积电阻率由Ω·cm≥5.0×1013提升至≥1.0×1015；
提升理由：减少能量损失：体积电阻率是指材料内部的电阻程度，高体积电阻率的胶膜能有效降低光电转换过程中产生的电阻损耗，提高光伏组件的电能转换效率。提高电气绝缘性：高体积电阻率的胶膜能阻隔电流的流动，提供良好的电气绝缘性，减少因电流泄漏造成的损耗和安全隐患，同时降低组件内部的电介质老化和电击风险。增强抗干扰性：高体积电阻率的胶膜能有效抵抗电磁和静电的干扰，减少外界干扰对光伏组件的影响，提高组件的稳定性和可靠性。提升光伏组件的长期性能：高体积电阻率的胶膜能够减少电荷的积累和漂移，降低光伏组件表面的电荷堆积问题，延长组件的使用寿命。

交联度由≥60%提升至≥70%；
提升理由：提高耐高温性能：高交联度的胶膜能够具有更好的耐高温性能，能够抵御高温环境对胶膜的影响，降低胶膜的膨胀和热变形，从而保证光伏组件在高温条件下的正常运行。增加耐候性和耐紫外线性能：高交联度的胶膜能够更好地抵御紫外线的辐射和氧化，减少胶膜老化和衰退，提高胶膜的耐候性和使用寿命。提升机械强度和抗拉伸性能：高交联度的胶膜具有较高的机械强度和抗拉伸性能，能够更好地保护光伏组件表面免受外界的物理损伤，减少胶膜的破损和断裂。提高电学性能：高交联度的胶膜具有较低的介电常数和介电损耗，能够减少电荷的积聚和漂移，降低电能损耗和漏电流，提高光伏组件的电学性能和效率。

耐紫外老化（黄变）由△YI＜4.0提升至△YI＜3.0；
提升理由：延长光伏组件的使用寿命：紫外线辐射是光伏组件长期使用中主要的环境因素之一。提升胶膜的耐紫外老化能力可以减缓胶膜老化速度，延长光伏组件的使用寿命。提高光伏组件的稳定性：紫外线辐射容易导致胶膜的老化、脆化以及颜色褪变等问题，进而影响光伏组件的性能和稳定性。耐紫外老化能力强的胶膜能够更好地抵御紫外线辐射的侵蚀，保持组件的稳定性和性能。提高光伏系统的效率：紫外线辐射会使胶膜反射或吸收掉一部分太阳能，并影响光伏组件的光电转换效率。耐紫外老化能力强的胶膜能够减少能量损失，提高光伏组件的效率。减少维护和更换的成本：胶膜老化和脱落会导致光伏组件的性能下降，需要进行维护和更换。提升胶膜的耐紫外老化能力可以减少对胶膜的维护和更换频率，降低相关成本和人力资源的投入。

该产品体现了国内一流、国际先进的定位。

（4） 经济性

标准要求本着经济不增加过多成本的要求，符合产品质量。设置指标时，在能全面保障产品质量时，尽可能不增加过多的考核指标，节省企业成本。

（5） 可操作性

标准的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室进行检测，检测方法都有相应的国家标准或行业标准支撑，同时进行设计验证。企业应具备产品基础性检测能力，可减少送第三方试验室的检测费用。

4.2 主要内容及确定依据

本标准主要包含范围、规范性引用文件、基本要求（设计研发、原材料、工艺装备、检验检测）、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺等内容。内容依据理论要求和实践情况制定，所有指标均可实现。

4.2.1 范围
本文件适用于地面晶体硅光伏组件封装用交联型POE胶膜和非交联型POE胶膜，薄膜组件可参照使用。

4.2.2 基本要求

主要以标准研制工作小组调研结果为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了设计研发、原材料、工艺装备、检验检测内容和要求。

4.2.2.1 设计研发
交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于110℃；非交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于170℃。
4.2.2.2 原材料
POE树脂透光率（380nm～1100nm）应大于90%，体积电阻率应大于1.0×1014Ω·cm；POE树脂不应含有害物质或限制使用的成分。
4.2.2.3 工艺装备
应采用连续化生产线；应配备自动控制系统，对进料量、温度、压力等参数进行精确控制；应配备在线监测系统，对产品进行厚度和异物的实时监测。

4.2.2.4 检验检测
应具备厚度、面密度、收缩率、透光率、体积电阻率、交联度、剥离强度等项目检测能力；应测厚仪、紫外分光光度计、光电雾度仪、数字超高阻微电流测量仪、万能材料试验机等检测设备。

4.2.3 在技术要求方面，主要内容及确定依据如下：
本标准编制与行业标准NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》对标，规定了产品的外观质量、厚度、密度、最大定量允许偏差、透光率、雾度、交联度、剥离强度、收缩率、体积电阻率、工频电气强度、相比电痕化指数、拉伸强度、断裂伸长率、水汽透过率、耐紫外老化试验、是热老化试验、耐热性、热老化试验、压力蒸煮老化试验、压力蒸煮老化试验等要求。通过对比实际产品技术指标和使用性能要求，我司提升了以下相关重要技术指标：
透光率由≥90%提升至≥91%；

剥离强度（与玻璃）由≥60N/cm提升至≥100N/cm；
剥离强度（与背板）由≥60N/cm提升至≥65N/cm；

体积电阻率由Ω·cm≥5.0×1013提升至≥1.0×1015；

交联度由≥60%提升至≥70%；

耐紫外老化（黄变）由△YI＜4.0提升至△YI＜3.0。

4.2.4 质量承诺
用户对产品质量有异议时，制造商应在24h内做出响应，帮助用户及时解决产品使用过程中遇到的问题；在符合标准包装、运输、贮存条件下，自出厂之日起6个月内，产品若出现质量问题，经确认属于制造商责任的，制造商应负责退换；用户在确保按照制造商提供的说明书要求进行存放与使用的情况下，且用户产品在正常应用、安装和维护条件下，制造商承诺自POE胶膜产品出厂之日起10年内，经鉴定，若出现POE胶膜产品本身质量问题的，制造商应承担相应责任。

5 标准先进性体现

5.1 理化性能指标设计标准对比分析情况

本标准参考了相关的行业标准并结合实际生产情况而制定，高于行业标准，具有一定的先进性。对比行业标准NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》考虑主要技术要求，产品特点，对技术指标的先进性、产品的基本要求、质量保证方面等逐一进行探讨，并按照“浙江制造”标准制定框架要求形成《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》“浙江制造”标准草案。标准工作组从产品特性和使用需求出发，结合产品技术要求，对某些关键技术指标进行了提升。相关数据对比情况见表1。

表1　 关键指标对比表

	序号
	质量特性
	核心指标
	国内行业标准（NB/T 10200-2019）
	国外企标（日本三井）
	国内同行标准（福斯特）
	高端客户需求（环晟）
	拟制定浙江制造标准
	备注

	1
	高透光性
	透光率
	≥90%
	≥90%
	≥90%
	≥90%
	≥91%
	国际先进，提升组件功率

	2
	粘接力的耐候性
	剥离强度（与玻璃）
	≥60N/cm
	≥70N/cm
	≥80N/cm
	≥70N/cm
	≥100N/cm
	国际先进，延长组件寿命

	
	
	剥离强度（与背板）
	≥60N/cm
	≥50N/cm
	≥60N/cm
	≥40N/cm
	≥65N/cm
	国际先进，延长组件寿命，兼容透明背板

	3
	高绝缘性
	体积电阻率Ω·cm
	≥5.0×1013
	≥1.0×1015
	≥1.0x1015
	≥1.0x1015
	≥1.0×1015
	提高抗PID性能

	4
	高机械强度
	交联度
	≥60%
	≥70%
	≥60%
	≥60%
	≥70%
	快速交联提升效率

	5
	高抗老化性
	耐紫外老化（黄变）
	△YI<4.0
	△YI<4.0
	△YI<4.0
	无要求
	△YI<3.0
	提升透光率，延长组件寿命


5.2 基本要求（型式试验规定技术指标外的产品设计、原材料、关键技术、工艺、设备等方面）、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性。

（1）精心设计

交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于110℃；非交联型POE树脂及添加剂混合物熔融挤出温度应小于170℃。

（2）精良选材
POE树脂透光率（380nm～1100nm）应大于90%，体积电阻率应大于1.0×1014Ω·cm；POE树脂不应含有害物质或限制使用的成分。
（3）精工制造

应采用连续化生产线；应配备自动控制系统，对进料量、温度、压力等参数进行精确控制；应配备在线监测系统，对产品进行厚度和异物的实时监测。
（4）精诚服务

用户对产品质量有异议时，制造商应在24h内做出响应，帮助用户及时解决产品使用过程中遇到的问题；在符合标准包装、运输、贮存条件下，自出厂之日起6个月内，产品若出现质量问题，经确认属于制造商责任的，制造商应负责退换；用户在确保按照制造商提供的说明书要求进行存放与使用的情况下，且用户产品在正常应用、安装和维护条件下，制造商承诺自POE胶膜产品出厂之日起10年内，经鉴定，若出现POE胶膜产品本身质量问题的，制造商应承担相应责任。

5.3 标准中能体现“智能制造”“绿色制造”先进性的内容说明

公司在生产系统方面搭建了ERP系统，保证生产系统从物料到加工，再到产品销售的全流程跟踪和处理，从原材料、订单等源头上管控生产，可以做到产品全过程跟踪和监督，大幅度提升了公司生产系统运转效率。

生产制造过程的核心工序全面实现自动化控制，建立了集中供料系统、挤出操控系统的远程控制、在线厚度实时测试系统、在线外观自动监控系统、自动收卷系统，极大的提升了生产效率保持产品质量的稳定性。

自主开发了全面质量管理QLIS系统，此系统完全结合公司产品开发，做到了生产全过程质量监控。涵盖了原材料、半成品、产品、发货、检验标准等信息，产品质量实现了100%追溯，加强了产品质量管控。另外，可对在线测试、性能测试、可靠性测试结果可进行分析，可进一步指导生产及工艺优化方案制定，便于分析问题并彻底解决问题。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 标准与有关强制性标准相冲突情况。

本标准的制定符合国家有关的现行法律、法规和强制性标准的要求，与国家现行的环境保护政策、法规相辅相成。本标准的制定充分体现“浙江制造”标准“国内一流、国际先进”的定位，标准具有先进性，未有低于国标、行标和地方标准的情况。
6.2 目前国内主要执行的标准有：

NB/T 10200—2019《晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜》

6.3 本标准引用了以下文件：

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改版）适用于本文件。
GB/T 191  包装储运图示标志

GB/T 2828.1  计数抽样检验程序  第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划

GB/T 29848—2018  光伏组件封装用乙烯-醋酸乙烯酯共聚物（EVA）胶膜

NB/T 10200—2019  晶体硅太阳电池组件用聚烯烃弹性体（POE）封装绝缘胶膜

7 社会效益

浙江制造本质上是让企业达到中国产品向中国品牌的转变，提升企业品牌度、用户认可度，也是让企业从追求速度向品质的转变，让企业深刻认识品质在未来企业发展中起到的重要支撑。本标准契合了“中国制造2025”的基本方针，可积极鼓励企业引进新设备，积极探索新工艺、新技术，加快淘汰落后的旧设备、旧工艺，减少低端的产能，提高产品的市场占有率。本标准对光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜在制造过程中的原材料及制造工艺、质量承诺等环节的进行了规范，标准的实施将为该产品的生产企业实现标准化、规模化生产提供了有力的技术支撑，能进一步推动产品品质提升，在国内乃至国际上提升产品的市场竞争力和占有率。
8 重大分歧意见的处理经过和依据
无。

9 废止现行相关标准的建议

无。

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省质量协会团体标准。

11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省质量协会在网站

（http://www.zhejiangmade.org.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

12 其他应予说明的事项

无
 《光伏组件封装用聚烯烃（POE）胶膜》标准研制工作组
2023年12月25日
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